FICHE TECHNIQUE
MASSETTE ANGLES ABATTUS MANCHE FRENE Réf.:

Caractéristiques

Tétes plates. Angles abattus. Téte en acier a forte teneur en carbone C45E. Téte forgée, avec traitement thermique par
induction des surfaces travaillantes (54 HRC). Parties travaillantes finement polies.Peinture poudre époxydique par
procédé électrostatique, suivi d'une cuisson au four. Chanfrein de 1/20e de la téte a 45°. Emmanchement droit, réalisé
par une machine hydraulique, un capteur d’effort mesure sur chaque produit unitairement la puissance
d’emmanchement, puis un capteur de pression contr6le la mise en place de la résine. Les performances a

I'arrachement sont beaucoup plus élevées que les normes et sont la marque de fabrique de MOB outillage. Manche en
bois dur, labellisé PEFC (issu de foréts gérées durablement).
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Données Produits

Garantie Manche de
@ g C mm d'ar(irr‘ll;e) / L mm {2;?:‘:19':4 Coin / Pc Code EAN
G handle
1000 100 40 G5 260 0137100201 6870 16 1 3303800136724
1250 110 43 G5 250 0137120201 6870 17 1 3303800136809
1500 120 45 G5 20 0137150201 6871 17 1 3303800136885
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